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	氣體在各行業精密雷射切割中的作用
	我們提供：
	可靠性和性能
	不間斷的光束質量
	卓越的邊緣處理
	顯著節省成本和零件
	每小時生產力提高

	製造業革命
	光纖雷射切割的精度、速度和多功能性正在推動創新。製造商不僅希望氣體供應符合機器製造商的規格，還希望氣體供應能根據其生產需求靈活擴展。
	雷射設備是金屬加工過程中昂貴且至關重要的環節。在優化原料和參數時，與我們隨時待命的專家合作是提升您營運效率的有效途徑。
	滿足您需求的氣體解決方案

	您在考慮嗎？
	工業製造商在評估雷射切割技術時，經常會提出類似的擔憂。
	如何提高品質和生產效率？ 高純度雷射和輔助氣體有助於減少氧化，並實現更平滑的切割。我們的 LASAL™ 氣體解決方案可確保穩定、無波動的氣流，讓您的機器以最佳切割速度運作。
	如何保護我的雷射切割組件？ 氣體雜質含量會顯著影響組件的使用壽命。我們的 LASAL™ 系列產品在水分和碳氫化合物含量方面均超越了 OEM 設備製造商的標準，從而避免了內部污染。
	我可以設定好就不用管了嗎？ 壓縮空氣系統需要定期停機維護乾燥機、壓縮機和過濾器。我們集團的團隊負責我們氣體系統的維護，讓您可以專注於切割工作。
	如果我想添置一台雷射切割設備，升級液化空氣公司的氣體系統需要多少資本支出？ 升級氣體系統幾乎不需要資本支出。您可以增加加氣頻率或更換更大的儲氣罐。



	輔助氣體的   大熱門爭論
	#1 使用壓縮空氣或氮氣
	選擇高純氮氣 （N2）而不是壓縮空氣，可以獲得更優異的邊緣品質和銀色外觀。

	#2 氮氣和氧氣純度
	#3 邊緣質量
	低碳鋼
	不銹鋼
	我們的客戶重視…
	我們的 LASAL™ 品牌氣體、設備和服務均以全球標準為基礎，以獲得國際雷射製造商的認可。



	適合您營運的供應模式
	液化空氣集團的現場氣體混合器
	N2-O2 切割低合金鋼的速度
	符合OEM廠商的建議

	氣缸和托盤自動切換
	最大化您的生產效率
	透過確保穩定、不間斷的氣體供應壓力，您可以消除因更換氣瓶而造成的生產停機時間。這種穩定的壓力可優化切割速度和刃口質量，從而顯著減少廢品。透過專為全天候運作而設計的無縫、高純度氣體輸送系統，實現最高效率。
	聯絡我們




